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ZIEGLER + CIE AG Diamantwerkzeuge, Schleifmittel

Besprechungsnotiz Industriestrasse 12 Postfach CH-8411 Winterthur
Besuchsbericht Prior. Projekt Kunden-Nr. Komm.-Nr. Termin
Angebot I | | | | | | | | | |
Proben Blatt-Nr. Blatt-Anzahl Vertreter Ausgestellt von
I | | | | I ||
Firma, Strae, Postfach, Postleitzahl, Ort Besucht mit
Gesprochen mit
Versandanschrift
Telefon / Telefax Kunden-Bestell-Nr.
Schleifkérperbezeichnung DIN, Abmessunlg I | |Sch|eifscheibe |Promschleifscheibe sonst. Schleifkérper
DSA Nr.
1 2 Drehzahl U/min.
[Stick = 1 Satz [ [Zeichnungsnr. Schnittgeschw. m/s
Schleifart: Datensatz ES Klassifikations-Nr.
3 || || ||
Schleifmaschine: Hersteller: Typ: Baujahr: Schleifmotor /kW
4 I | | | |
Abrichtwerkzeug: Teile / Abrichten:
5 Zustellung: mm / Abrichthub
Abrichtgeschw.:mm min. |
6 KuhImittel trocken [¢] Emulsion Fabrikat:
| [Halbsynthetik [ | Synthetik | |Wasser Druck: | bar
Werkstuck: Werkstoff (Stahlschlissel-Nr.) unbehandelt behandelt (gehértet, gegliiht, usw.) Harte
7 | | | | || ||
Werkstuckbezeichnung: Bezeichnung, Skizze, Aufgabenbeschreibung
8
9|Werkstiick: Schleifaufmaly Durchmesser / mm: Planseite / mm:
10|Werksttick: Oberflachengiite in um Rt/ Rz /Ra: Rundheit / ym: Parallelitat / pm:
| JVorschliff [mittelschiiff [ ]Fertigschliff Ebenheit / pm: [
Eingesetzter Schleifkdrper: Fabrikat, Spezifikation Farbe Bruchstuick J/N Komm.-Nr.:
I | | | | | |
Beurteilung des eingesetzten Schleifkrpers Wettbewerber
jgut I_lbrauchbar I_lschlecht | Jbesser [ Jgleich schlechter als
Beurteilung Schleifkorper: Harte: richtig zu weich zu hart
Sichtprifung Einsatzverhalten Profil-MafRhaltigkeit |Schleifkrper- Abrichthaufigkeit Oberflachenglite Schliffbild
11 : Poren offen | greift gut : gut | Verschleil : normal gut Wellen
Poren zugesetzt greift schlecht weicht ab normal wenig zu fein Rattermarken
blank wird stumpf : ballig : gering : zu oft zu rauh Riefen
driickt hohl zu grof3 Abrichtzyklus Rt/Rz/Ra /pm Schleifkommas
Gerausch Verschleiverhaltnis Rundheit/um Brandflecken
G=Vw - Ebenheit/um Schleifrisse
G=VS - Parallelitat/um
Sonstige Bewertungskriterien (Stromaufnahme, Taktzeit, etc.) Spezifische Zerspanungsleistung
| Qw [ |mme / mm*s
Stiickzahl Spezifikationsvorschlag Terminwunsch
I
12
Freigabe der Probe
Datum Unterschrift
Erzielbarer Jahresumsatz / Euro  oder  Stiick Wettbewerbspreis / Euro Angebot Staffel
13 [ | ] | Stiick
Sonstiges
14
15| Techn. Daten im Angebot / AB angeben | [ja | [nein




