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REVOLUTIONARE Technologie
fiir das Schleifen mit porosen Schleifscheiben
VORTEX™ Technologie ist ein aufregendes, neues

Konzept fur Norton Werkzeuge, das eine hohe
Zerspanungsleistung bei minimaler Warmebildung

bietet.

Hohe Zerspanungsleistung
Die WVORTEX™ Technologie verbindet
eine neuartige Kdrnung mit einem
innovativen Produktionsprozess.
Dadurch kaan die Struktur exakt
gesteuert werden, um ein hoch-
pardses und offenporiges Schleif-
werkzeug mit einer undbertroffensn
Kornbindung herzustellen. Das
Ergebnis sind deutlich héhere
Zerspanungsleistungen, eine verbes-
serte Formbestandigkeit und langere
Schleifscheibenlebensdauer sowie ein
stark reduziertes Risiko metallurgischer
Schaden,

Minimales
Schleifbrandrisiko

Die VORTEX™ Technologie stellt eine
regelrechte Revolution gegeniiber
klassischen porésen Schieifscheiben-
technologien dar, da eine aptimale
3D-Karnbindung chne kiinstliche
Parenbildner erreicht wird,

HOHE

Zerspanungs-
leistung

GERINGERE

Schleifkosten

MINIMALES
Schleifbrand-
risiko

GrofBBe Kontaktflachen

Ideal fir Schleifanwendungen, bei denen
keramisch gebundene Produkte mit
grofen Kontaktflachen zum Einsatz
kommen, wig beispielsweise beim
Tiefschliffschleifen, Zahnradschleifen und
Planschleifen. Besonders geeignet fir
schiwer zu schleifende Materialien, wie
Legierungen auf Mickelbasis.

Hohe
Schieifscheibenlebensdauer
Eine optimale Schleifmittel und
Porositdtsverteilung sind entscheidend
fiir einen verbesserten Materialabtrag
und eine verringerte Schleifscheibenah-
nutzung beim Tiefschliffschleifen.

Kurzere Taktzeiten

Eine um bis zu 50 Prozent kiirzere
Taktzeit sowie cine um zwei- bis dreimal
héhere Anzahl geschliffener Werkstiicke
pro Schleifscheibe bei schwer zu
schleifenden, wirmeempfindlichen
Legierungen auf Mickelbasis.

Struktur einer mit der paten- 2%
tierten VORTEX™-Technologie &

hergestellten Tiefschliff- §
Schleifscheibe




MARKTE

® Flugzeugindustrie * Automoblindustrie
» Werkzeugindustrie ® Zahnradindustrie

MERKMALE

* |m Hochleistungsverfahren hergestellte
Elektrokorund-Kérmung.

® Hohe Porositat und Durchldssigkeit zur
Maximierung der Kihlschmierstoff-Diffusion
in der Schleifzone,

s Optimale Kornverteilung zur Verbesserung
der Spanabfuhr und zur Reduzierung der
Reibung durch verringerte Kontaktflachen.

» \erbesserter Sicherheitsindex (im Vergleich
zu herkommlichen porfsen Strukturen mit
keramischer Bindung).

VORTEILE

e Deutlich kirzere Taktzeiten durch sehr
hohe Zerspanungsleistungen

Sehr hohe Schieifscheibenlebensdauer
durch deutlich verlangerte Abrichtinter-

valle.

Schonung des Abrichtwerkzeugs, sehr
leicht zu profilieren.

Minirmales Schleifbrandrisiko durch
extreme Durchlassigkeit.

Geringere Eigenspannung nach dem
Schleifvorgang.

Hahere Lebensdauer,

Die VORTEX™ Tech-
nologie bietet

higd bed der

Durchschaittlicher Unters
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.Bei unserer patentierten VORTEX™ -Technologie werden im Gegensatz zu
anderen pordsen Schleifscheibentechnologien mit keramischer Bindung keine
kiinstlichen Porenbildner {Chemikalien) verwendet. Durch den Einsatz der
VORTEX ™-Technologie leisten SIE einen Beitrag zum Umweltschutz.”




Frankreich — Conflans
Tel: +33 3490 4000
e +33 3919 8954

GroBbritannien (Statford)
Tel: 444 1785 222000
Fax: 444 1785 213487

Italien (Mailand)
Tel;

Fax:

Spanien (Pamplona)
Tel: +34 9 4530 6000
Fax: +34 9 45830 6040

Schweden (Stockhaolm) :
Tel: & SB0-E31 00

Tel:
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Indien (Mumbal}
Tel: +9

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES
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Zentrale Europa
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Frankreich

Tel: +33 3490 4000
Fax: '+33 3919 b
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Anwendungsbeispiel 1 [Ergebnisse |

Anwendung
Teil

Material

Operation

Zustellung
Schleifscheibenmalbe

Tiefschliff-Flachschieifen

Turbinenschaufel-Gehause

Spezial-inconel
Erster Abschliff

— Dberflache

2.5 mm

500 x 20 x 203,2 mm

Teile pro
Schigifscheibe

Schieifzeit

Gesamtkosten
pro Tail

+94%
-60%
-45%

Anwendung
Teil

Material
Dperation

Zustellung
Schlsifseheibenmalbe

Anvendung
Teil

Material
Operation

Zustellung
schleifscheibenmalbe

Tiefschiiffschieifen
Lenkungsbauteil im
Automobilbau
Hochlegierter Stahl
Schleifen der Nut

& mm
400 x 18 x 127 mm

Anwendungsbeispiel 3

Trefschiiffschieifen

Statorbauteil einer
Gasturbine
Inconel

Schieifen, Abstufen,
Anfasen und Nuten

45 Schiiffe, von 0,5 bis 3 mm
500 x 60 x 2032 mm

Teile pro
Schieifscheibz

Sehlaifzeit

Gesamtkosten
pro- Teil

+150%
-2,3%

-27%

Teile pro
Schleifscheibe

schigifzert

Gesamitkosten
pro Teil

+89%
-20%

-32%

Weitere Informationen dariber, wie Sie mit der VORTEX™ -Technologie Ihre
Produktivitat erhéhen konnen, erhalten Sie von lhrem Saint-Gobain Abrasives
Berater. Gerne vereinbaren wir hierfir einen persénlichen Termin.

Saint-Gobain Abrasives fertigt und vermarktet seine Produkte weltweit. Bei den oben angegabenen
Kontaktadressen handelt es sich lediglich um eine kleine Auswahl. Bitte weaden Sie sich an gine
dieser Adressen, um ndhere Informationen dber sine Niederlassung in Ihrer Mahe zu erhaltan.
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